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(57) Abstract: The invention relates to an automatic screwdriver device (3) for joining components (2) of a screwing station (1). 
Said screwdriver device (3) comprises a base support (8) that is provided with several automatic screwing tools (4, 5) which are 
S mounted thereupon so as to be movable in a multiaxial fashion by means of adjusting mechanisms (9, 16, 17, 24, 25). Several of said 
automatic screwing tools (4, 5) are combined into at least one screwdriver group and are jointly mounted so as to be movable on the 
base support (8) by means of an adjusting mechanism (9). One or several screwing tools (4, 5) can be additionally mounted within 
O the screwdriver group (6, 7) so as to be movable relative to each other by means of at least one other adjusting mechanism (9, 17, 25). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine automatische Schraubereinrichtung (3) zum Fiigen von Bauteilen (2) in einer 
Schraubstation (1). Die Schraubereinrichtung (3) besteht aus einem Basis trager (8) mit mehreren daran mittels Verstelleinrichtungen 
(9, 16, 17, 24, 25) mehrachsig beweglich gelagerten automatischen Schraubwerkzeugen (4, 5), von denen mehrere in mindestens 
einer Schraubergruppe zusammengefasst und gemeinsam mittels einer Verstelleinrichtung (9) am Basistrager (8) beweglich gelagert 
sind. Innerhalb der Schraubergruppe (6, 7) konnen zusatzlich ein oder mehrere Schraubwerkzeuge (4, 5) mittels mindestens einer 
weiteren Verstelleinrichtung (9, 17, 25) relativ zueinander beweglich gelagert sein. 


